
SITUAȚIE FURNIZARE

DESCRIERE ȘI UTILIZĂRI OBIȘNUITE  

Brut pentru prelucrare prin laminare. 

NORMĂ DE APLICARE

EN 10087

COMPOZIȚIE CHIMICĂ

MIN

MAX 0,05 0,11 0,33

0,27

1,30

0,90

0,14

C Mn Si P S

CARACTERISTICI MECANICE

DIMENSIUNI ÎN STOC - MM.

40  - 100

11SMn30    

Oțel  resulfurat cu prelucrabilitate îmbunătățită. Are  multiple utilizări, fără mari cerințe mecanice.
Se utilizează, de obicei, pentru producția de șuruburi, știfturi, prezoane, piulite și cuplaje.

Dimensiuni Rm (N/mm2) Duritate

mm. min. max. HB
≤ 10
≤ 16
≤ 40

380 570 112 - 169
112 - 169
112 - 169
109 -169
107 -154

570
570
570
520

380
380
370
360

> 16
> 10

> 40           ≤ 63
> 63 

≥ 5

≤ 100

comercial.galati@ausasteel.com
ausasteel.com/ro



ECHIVALENȚE APROXIMATIVE  

COD DE CULORI 

EN  DIN Nº STAND   UNE STAS AFNOR BS UNI AISI/SAE GOST

11SMn30 CF9S2295Mn28 1.0715 F2111 S250  230M07 1213

11SMn30    
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