F524

/s AUSA

SPECIAL STEELS

AUSLIEFERUNGSZUSTAND
Weichgliihen.

BESCHREIBUNG UND HAUFIGSTE ANWENDUNGEN

Stahl fur Kalt-StoBbearbeitung mit hoher Zahigkeit und VerschleilRfestigkeit.
Seine haufigsten Anwendungen sind Markierungsstempel, Kaltschneidmesser, DruckluftmeiBel, Himmer und

Stanzwerkzeuge.

ABMESSUNGEN AUF LAGER (IN MM.)

31-302

ANWENDUNGSNORM
EN ISO 4957

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Mn Si P S Cr Y Sonstiges
MIN 0,55 0,70 0,15 0,90 0,10 W:1,70 -2,20
MAX 065 1,00 045 0,030 0,030 1,20 0,20

THERMISCHE BEHANDLUNGEN — UNGEFAHRE TEMPERATUREN

Weichgliihen 2C Harten 2C Anlassen 2C

710-750 870-900

Air heiRes Bad

180-250

ausa@ausasteel.com
ausasteel.com/de



4 AUSA

SPECIAL STEELS

F524

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur im weichgegliihten Zustand.

Maximale Harte: 229 HB.

UNGEFAHRE AQUIVALENZEN

EN DIN N2 STAND UNE STAS AFNOR BS UNI AISI/SAE  GOST
60WCrV7 60WCrV8 1.2550 F524 55WC20 BS1 55WCrV8 KU S1 6XB2CoH
FARBCODE
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Anlasstemperatur °C
Block: 1,5 mm. Harte: 8802 COl. 2 Stunden lang Anlassen

ausa@ausasteel.com
ausasteel.com/de



F524 & AUSA
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