
SITUAȚIE FURNIZARE

DESCRIERE ȘI UTILIZĂRI OBIȘNUITE  

Recoacere. 

NORMĂ DE APLICARE

EN ISO 4957

COMPOZIȚIE CHIMICĂ 

MIN

MAX 0,35 0,030 0,030 1,650,45

1,350,95 0,25 0,15

1,10

C Mn Si P S Cr     

100Cr6

TRATAMENTE TERMICE - TEMPERATURI APROXIMATIVE

                        RECOPT ºC REVENIT ºC

720-800 150-300830 - 870
Ulei

 CĂLIT ºC

Oțel cu o rezistență mare la uzură. 
La călire deformarea este redusă. 
Se recomandă mecanizarea la minimum 2,5 mm. ca rază pentru a elimina zona decarburată.
Se utilizează, de obicei, pentru producția de rulmenți cu bile sau role, unelte pentru lemn, elemente pentru 
strung, unelte de așchiere, filiere, rulmenți y mori de materiale dure și foarte abrazive.

DIMENSIUNI ÎN STOC - MM.

20-505

comercial.galati@ausasteel.com
ausasteel.com/ro



100Cr6

ECHIVALENȚE APROXIMATIVE  

COD DE CULORI

DIAGRAMA DE REVENIRE

CARACTERISTICI MECANICE

EN  DIN Nº STAND   UNE STAS AFNOR BS UNI AISI/SAE GOST

102Cr6 100Cr6 1.2067 F5230 100C6 BL3 102Cr6KU L3 LUX15

Proprietăți mecanice la temperatura mediului ambiant în stare recoapta.

Duritate maximă: 223 HB.
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Diametru: 10 mm.    Duritate: 850 ºC ulei    Revenire pentru 2 ore

comercial.galati@ausasteel.com
ausasteel.com/ro



100Cr6

DIAGRAMA T.T.T 

DIAGRAMA C.T.T 
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Pătrate: 10 mm.      Austenizare: 850 º C
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800 675 620 440 350 290 250 195 175 235Duritate

100 40 30 15 8 4 0,5 0,1 0,05 0,01Viteză de răcire

SiC Mn Cr Ni Mo Cu Ac1 Ac3 M Ø granulație

1,00 0,24 0,32 1,48 0,16 0,06 0,11 755 ºC 825 ºC 305 ºC 7-8 ASTM
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Dimensiunea de probă
Ø = 2  L=12.

Tratament termic prealabil
Rec. 650 ºC.

 
Austenizare
850 ºC
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