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16MnCr5

AUSLIEFERUNGSZUSTAND
Weichglihen.

BESCHREIBUNG UND HAUFIGSTE ANWENDUNGEN

Stahle fir zementierte Werkstiicke kleiner Querschnitte, die eine harte Oberflache und einen zéhen Kern
besitzen mussen (Kernhéarte zwischen 85 kg/mm? und 115 kg/mm?). Fir SchweiRRen geeignet.
Seine hadufigsten Anwendungen sind Ritzel, Zahnradwellen und Achsen.

ABMESSUNGEN AUF LAGER (IN MM.)

200-470

ANWENDUNGSNORM
EN 10084

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Mn Si P S Cr

MIN 0,14 1,00 0,80

MAX 0,19 1,30 0,40 0,025 0,035 1,10

THERMISCHE BEHANDLUNGEN — UNGEFAHRE TEMPERATUREN

Weichgliihen 2 C Harten 2C Anlassen 2C

670-700 860 - 900 150-200
Ol

ausa@ausasteel.com
ausasteel.com/de
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MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur im weichgegliihten Zustand.

Maximale Harte
207 HB

UNGEFAHRE AQUIVALENZEN

EN DIN Ne STAND UNE STAS AFNOR BS UNI AISI/SAE GOST
16MnCr5 16MnCr5 1.7131 F1516 16MC5 527M17 16MnCr5 5117 18X
FARBCODE
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Anlasstemperatur °C

Behandlung: bei @ 11 mm. Harte: 870 2C Ol.
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2 Stunden lang Gluhen.
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Zeit
Testblock: @ 8. Austenitisierung: 870 °C fiir 1/2 Stunde
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